
FUCO REDONDO

FUNDIÇÃO MARTINELLI

INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES
As informações contidas nesta lista são de produtos que poderão ser encontrados em nosso estoque.
Outras ligas, dimensões e formatos poderão ser fornecidos mediante consulta. 

O peso teórico é apenas orientativo.
O faturamento será efetuado com base no peso real.

Para escolha da opção mais adequada, colocamos à disposição os serviços de nosso corpo técnico.

As informações desta lista poderão sofrer alterações sem consulta prévia.

SUGESTÕES PARA APLICAÇÃO
Componentes de máquinas, tais como: buchas, polias, anéis, mesas para máquinas, 
contra-pesos,flanges,tampões,mancais,roldanas,acoplamentos,carretéis e fusos.

FC-200

FC-300

FE-45012

Componentes de máquinas, sujeitos a desgastes: tampas de cilindros; êmbolos, cabeçotes, 
réguas-guias, gremalheiras, válvulas hidráulicas.
Componentes de máquinas, sujeitos a choque: componentes hidráulicos, tais como:
manifolds, êmbolos, tampas, válvulas, engrenagens, porcas, eixos, rolos para leito de 
resfriamento.

FE-55006 Componentes de máquinas que exigem resistência aos desgaste e tratamentos térmicos
superficiais, engrenagens, porcas, corpos moedores. 
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DIMENSÃO USINAGEM  PESO DIMENSÃO USINAGEM PESO 
BRUTA SUGERIDA TEÓRICO BRUTA SUGERIDA TEÓRICO

POR DIÂMETRO POR DIÂMETRO

MM MM  KG/M MM MM KG/M
18,0 2,2 1,8 • 137,3 3,9 106,6 • • • •
21,2 2,2 2,5 • 143,6 3,9 116,7 • • • •
22,2 2,2 2,8 • 150,0 3,9 127,2 • • •
27,6 2,2 4,3 • • • • 156,3 3,9 138,2 • • • •
30,7 2,2 5,3 • • • 163,1 4,3 150,4 • • • •
33,9 2,2 6,5 • • • • 169,4 4,3 162,3 • • •
37,1 2,2 7,8 • • • • 175,8 4,3 174,7 • • • •
40,3 2,2 9,2 • • • 182,1 4,3 187,5 • • • •
43,4 2,2 10,7 • • • • 189,0 4,8 201,9 • • •
46,6 2,2 12,3 • • • • 195,3 4,8 215,7 • • • •
49,8 2,2 14,0 • • • 201,7 4,8 230,0 • • •
53,0 2,2 15,9 • • • • 208,0 4,8 244,7 • • • •
56,8 2,8 18,2 • • • • 215,0 5,5 261,5 • • • •
59,9 2,8 20,3 • • • 221,4 5,5 277,2 • • •
63,1 2,8 22,5 • • • • 227,7 5,5 293,3 • • • •
66,3 2,8 24,9 • • • • 234,1 5,5 309,9 • • • •
69,5 2,8 27,3 • • • 241,4 6,5 329,5 • • •
72,6 2,8 29,8 • • • • 247,8 6,5 347,1 • • • •
75,8 2,8 32,5 • • • 254,1 6,5 365,1 • • • •
79,0 2,8 35,3 • • • • 260,5 6,5 386,6 • • •
82,6 3,2 38,5 • • • • 270,5 10,2 413,8 • • •
85,7 3,2 41,6 • • • 276,9 10,2 433,5 • • •
88,9 3,2 44,7 • • • • 289,6 10,2 474,1 • • •
92,1 3,2 47,9 • • • • 306,9 14,8 532,6 • • •
95,3 3,2 51,3 • • • 319,6 14,8 577,5 • • •
98,4 3,2 54,8 • • • • 332,3 14,8 624,4 • • •
101,6 3,2 58,4 • • • 345,0 14,8 673,0 • • •
104,8 3,2 62,1 • • • • 370,4 14,8 775,8 • • •
111,5 3,6 70,3 • • • • 395,8 14,8 885,8 • • •
113,6 3,6 73,0 • • • • 421,2 14,8 1003,1 • • •
117,9 3,6 78,5 • • • • 451,2 19,3 1151,0 • • •
124,2 3,6 87,2 • • • • 476,6 19,3 1284,2 • • •
130,6 3,6 96,4 • • • • 527,3 19,3 1570,5 • • •

552,7 19,3 1727,4 • • •
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MATERIAL

COMPRIMENTO PADRONIZADO 1880 mm
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FUNDIÇÃO MARTINELLI

PROCESSO PRODUÇÃO POR
FUNDIÇÃO CONTINUA 

FABRICAMOS
BUCHAS SOB

ENCOMENDA !!

FERRO FUNDIDO

E NODULAR

FUCO QUADRADO FC 300 FUCO RETANGULAR FC 300
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MATERIAIS
TUPY

ABNT                    ASTM DIN ISO SAE
NBR 6589 A 48 A 159 1691 R 185 J 434 C 

FC 200* FC 200 30 G3000 GG 20 GR 20 G3000

FC 300 FC 300 40 G4000 GG 30 GR 30 G4000

GMI - - - - - -

* sem pintura 

MATERIAIS 
TUPY

ABNT                    ASTM DIN ISO SAE
NBR 6916 A 536 A 897 M 1083 1693 J 431 C 

FE 40015 FE 38017 60-40-18 - GGG40 400-15 D 4018

FE 45012 FE 42012 65-45-12 - - 450-12 D 4512

FE 55006 FE 50007 80-55-06 - GGG50 500-7 D 5506

FE 70002 FE 70002 100-70-03 - GGG70 700-2 D 7003
BAINÍTICO 850/ 555/ 10

ADI 1 1050/700/7

BAINÍTICO 1200/850/4

ADI 2 1400/1100/1

-

- -

FERRO  FUNDIDO CINZENTO

FERRO  FUNDIDO  NODULAR

MATERIAIS CORRESPONDENTES EM NORMAS

DE OUTRAS ENTIDADES

- -

MATERIAIS CORRESPONDENTES EM NORMAS 
DE OUTRAS ENTIDADES

--

-

-

-

USINAGEM USINAGEM
RECOMENDADA PESO TEÓRICO RECOMENDADA PESO TEÓRICO

POR FACE POR FACE

POL. MM MM KG/M POL. MM MM KG/M
1 1/4 31,7 2,3 7,2 1 1/4 X 2 1/4 31,7 X 57,1 2,3 13,0
1 1/2 38,1 2,3 10,5 1 1/4 X 3 1/4 31,7 X 82,5 2,6 18,8
1 5/8 41,3 2,3 12,3 1 1/4 X 4 1/4 31,7 X 107,9 3,2 24,6
1 3/4 44,4 2,3 14,2 1 1/4 X 5 1/4 31,7 X 133,3 3,2 30,4
2 50,8 2,3 18,6 1 1/4 X 6 1/4 31,7 X 158,7 4,8 36,2
2 1/4 57,1 2,3 23,5   1 1/4 X 10 1/4 31,7 X 260,3 4,8 59,4
2 1/2 63,5 2,3 29,0 1 1/2 X 2 1/4 38,1 X 57,1 2,3 15,7
2 3/4 69,8 2,3 35,1 1 1/2 X 3 1/4 38,1 X 82,5 2,6 22,6
3 76,2 2,3 41,8 1 1/2 X 4 1/4 38,1 X 107,9 2,6 29,6
3 1/4 82,5 2,3 49,0 1 1/2 X 5 1/4 38,1 X 133,3 3,2 36,6
3 1/2 88,9 2,6 56,9 1 1/2 X 6 1/4 38,1 X 158,7 3,2 43,5
3 3/4 95,2 2,6 65,2 1 3/4 X 2 44,4 X 50,8 2,3 16,2
4 1/4 107,9 2,6 83,8 1 3/4 X 4 1/4 44,4 X 107,9 2,6 34,5
4 3/4 120,6 2,6 104,7 1 3/4 X 4 1/2 44,4 X 114,3 2,6 36,5
5 1/4 133,3 2,8 127,9 1 3/4 X 6 1/2 44,4 X 158,7 3,2 50,7
6 1/2 158,7 3,2 181,3 2 X 2 1/2 50,8 X 63,5 2,3 23,2
7 1/4 184,1 3,6 244,0 2 X 3 5/8 50,8 X 92,1 2,3 33,7
8 1/4 209,5 4,0 316,0 2 1/4 X 3 1/4 57,1 X 82,5 2,3 33,9
9 1/4 234,9 4,3 397,3 2 1/4 X 4 1/4 57,1 X 107,9 2,3 44,4

10 1/4 260,3 4,7 487,8 2 1/4 X 5 1/4 57,1 X 133,3 2,6 54,8
12 1/4 311,1 5,9 696,8 2 1/4 X 6 1/4 57,1 X 158,7 2,6 65,2
15 381,0 7,9 1039,7 2 1/4 X 8 1/4 57,1 X 209,5 3,2 86,1
18 1/2 469,9 10,0 1590,5 2 1/2 X 6 1/2 63,5 X 158,7 2,6 72,6

2 1/2 X 7 1/4 63,5 X 184,1 2,6 84,2
2 1/2 X 8 1/4 63,5 X 209,5 3,2 95,8

3 X 8 1/4 76,2 X 209,5 4,8 114,9
3 1/4 X 4 1/4 82,5 X 107,9 2,6 64,1
3 1/4 X 10 1/4 82,5 X 260,3 6,3 154,6
4 1/4 X 5 1/4 107,9 X 133,3 2,8 103,6
5 1/2 X 6 1/2 139,7 X 165,1 2,8 166,1

7 X 16 177,8 X 406,4 6,3 520,3
8 1/4 X 14 1/4 209,5 X 361,9 3,2 545,9

12 1/2 X 18 317,5 X 457,2 6,3 1045,2
14 X 21 355,6 X 533,4 6,3 1365,7
14 X 22 355,6 X 558,8 6,3 1430,7
16 X 22 406,4 X 558,8 7,9 1635,1

DIMENSÃO BRUTA  DIMENSÃO BRUTA  

COMPRIMENTO PADRONIZADO =  1880 mm

COMPRIMENTO PADRONIZADO =  1880 mm
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